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1. OPIS TECHNICZNY WYROBU

Przedmiotem niniejszej Krajowej Oceny Technicznej ITB sg rury wielowarstwowe o zamiennie
stosowanych nazwach PP-R/AI/PP-R STABI SYSTEM POL®, PP-R/AI/PP-R STABI SYSTEM HB-PLAST
INSTALINE lub PP-R/AI/PP-R STABI SYSTEM KELLER.

Wyroby sg produkowane przez DETAL-MET Sp. z o0.0., Pikutkowo 43A, 87-880 Brze$¢ Kujawski,
w zakiadzie produkcyjnym DETAL-MET Sp. z 0.0., w Pikutkowie.

Krajowa Ocena Techniczna obejmuje typy wyrobow okreslone przez producenta i wynikajgce
z wlasciwosci uzytkowych podanych w p. 3.

Krajowa Ocena Techniczna obejmuje rury wielowarstwowe, stabilizowane warstwag aluminium,
zbudowane z trzech koncentrycznie utozonych warstw:

— warstwy wewnetrznej (rury przewodowej), z polipropylenu (PP-R), barwy szarej, biatej lub
zielonej, z polipropylenu (PP-R), barwy szarej, biatej lub zielonej,
— warstwy srodkowej (stabilizowanej), z perforowanej tasmy aluminiowej, potagczonej na zaktadke

i pokrytej preparatem adhezyjnym,

— warstwy zewnetrznej, z polipropylenu (PP-R), barwy szarej, biatej lub zielone;j.

Krajowa Ocena Techniczna obejmuje rury wielowarstwowe, o nominalnych $rednicach
zewnetrznych: DN 16, DN 20, DN 25, DN 32, DN 40, DN 50, DN 63, DN 75, DN 90 i DN 110 oraz
o szeregu wymiarowym SDR 6 (S 2,5). Rury sg produkowane w odcinkach o dtugo$ciach 3 i 4 m lub
innych diugosciach uzgodnionych pomiedzy producentem i odbiorca.

Wymiary, wyglad zewnetrzny, barwe i znakowanie rur objetych niniejszg Krajowg Oceng
Techniczng podano w Zalgczniku A, a opis surowcéw stosowanych do ich produkcji podano
w Zatgczniku B.

2. ZAMIERZONE ZASTOSOWANIE WYROBU

Rury wielowarstwowe PP-R/AI/PP-R STABI SYSTEM POL® / PP-R/AI/PP-R STABI SYSTEM
HB-PLAST INSTALINE / PP-R/AI/PP-R STABI SYSTEM KELLER sg przeznaczone do stosowania
w instalacji wody zimnej i cieptej oraz centralnego ogrzewania.

Zgodnie z Atestami Higienicznymi Nr B.BK.60110.0431.2023 i B.BK.60110.0432.2023,
wydanymi przez Narodowy Instytut Zdrowia Publicznego PZH — Panstwowy Instytut Badawczy, wyroby
objete niniejszg Krajowg Oceng Techniczng mogg by¢ stosowane w instalacjach wody przeznaczonej do
spozycia przez ludzi.

Rury wielowarstwowe PP-R/AI/PP-R STABI SYSTEM POL® / PP-R/AI/PP-R STABI SYSTEM
HB-PLAST INSTALINE / PP-R/AI/PP-R STABI SYSTEM KELLER mogg by¢ tgczone miedzy soba,
a takze z rurami jednorodnymi, wg normy PN-EN 15874-2:2013, przy uwzglednieniu réoznych wartosci
wspoiczynnika rozszerzalno$ci liniowej kazdego typu rur.

Potgczenia rur w instalacjach sg zgrzewane polifuzyjnie kielichowo lub mechanicznie,
z zastosowaniem ksztaltek przejsciowych z gwintem i tulejg kotnierzowa z nakretka, wchodzgcych
w skiad systemow rur i ksztattek z polipropylenu SYSTEM POL® / SYSTEM HB-PLAST INSTALINE /
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SYSTEM KELLER, do wykonywania instalacji zimnej i cieptej wody oraz centralnego ogrzewania,

wprowadzonych do obrotu zgodnie z obowigzujgcymi przepisami i zamierzonym zastosowaniem.

taczenie elementdw w instalacjach powinno byé wykonywane zgodnie z instrukcjg montazu

producenta rur i z zastosowaniem odpowiednich narzedzi.

Parametry pracy rur, w zalezno$ci od rodzaju instalacji, z uwzglednieniem rozktadu temperatur

i czasu pracy, podano w tablicy 1.

Cisnienie projektowe pp przy przesytaniu wody o temperaturze < 20°C wynosi 10 bar. Cisnienia

projektowe pp dla poszczegoinych klas zastosowania podano w tablicy 2.

Tablica 1
Temp. Czas pracy Temp. Czas pracy|Dopuszczalna| Dopuszczalny
Rodzaj instalacji pracy t maksymalna | tw Tmax, | temp. awarii czas pracy
To ,°C w Tp, lata Tmax,°C lata Tmai?,°C W Tma, h
Instalacja zimnej wody
uzytkowej i wody 5 <tob <20 50 - - - -
lodowej
Klasa zastosowania 1%
(instalacja cieptej wody 60" 49 80 1 95 100
uzytkowej)
Klasa zastosowania 4% nastzeopnie nas%é?)nie
g;f;iﬁgﬁ :e"tra‘”ego 40 20 70 2,5 100 100
ptaszczyznowego) nasgeOE?le nastzespnle
14
Klasa zastosowania 5% nastzeopnie nastepnie
ggigﬁ:ﬁacenﬂalnego 60 25 90 1 100 100
o nastepnie | nastepnie
grzejnikowego) BQOF:) 1$0p

" Temperatury przyjmowane jako obliczeniowe (projektowe).

2 Temperatura awarii dotyczy okresdw awarii instalacji (np. sterowania), w ktérych moze nastapi¢ wzrost temperatury do
podanej w tablicy 1, w sumarycznym czasie pracy 100 godzin podczas 50 lat eksploatadii instalacji, przy czym jednorazowa
ciggta praca w stanie awaryjnym nie powinna przekracza¢ 3 godzin.

3 Klasyfikacja warunkéw eksploataciji wg normy PN-EN ISO 15874-1:2013.

Tablica 2

Cisnienie projektowe pp, bar

Klasa zastosowania 1

Klasa zastosowania 4

Klasa zastosowania 5

10

10

6

Wyroby objete niniejszg Krajowg Oceng Techniczng powinny by¢ stosowane zgodnie z:

— projektem technicznym, opracowanym dla okreslonego obiektu, uwzgledniajgcym polskie normy

i przepisy techniczno-budowlane, a w szczegdlnosci rozporzadzenie Ministra Infrastruktury

z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkéw technicznych, jakim powinny odpowiadaé

budynki i ich usytuowanie (Dz. U. z 2022 r., poz. 1225),

— postanowieniami niniejszej Krajowej Oceny Technicznej,

— instrukcjg stosowania opracowang przez producenta i dostarczang odbiorcom.
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3. WLASCIWOSCI UZYTKOWE WYROBU | METODY ZASTOSOWANE DO ICH OCENY

Wiasciwosci  uzytkowe  rur

wielowarstwowych PP-R/AI/PP-R STABI
| PP-R/AI/PP-R STABI SYSTEM HB-PLAST INSTALINE / PP-R/AI/PP-R STABI SYSTEM KELLER

i metody zastosowane do ich oceny podano w tablicy 3.

Tablica 3
Poz. Zasadnicze charakterystyki Wiasciwosci uzytkowe Metody oceny
1 2 3 4
1 |Wymiary wg tablicy A1 w Zataczniku A PN-EN ISO 3126:2006
2 | Masowy wskaznik szybkosci plyniecia | zmiana w wyniku przetwarzania
MFR (230°C / 2,16 kg), /10 min surowca na rury PN-EN ISO 1133-1:2022
(dotyczy warstw z PP-R) nie wigksza niz + 30%.
3 |Skurcz wzdtuzny rur, % PN-EN ISO 2505:2006
<2 parametry badania jak dla
- tworzywa PP-R wg
PN-EN ISO 15874-2:2013
4 | Odpornos¢ na uderzenia wg ISO 9854-1:1994
Charpy’ego, w temp. 23°C ISO 9854-2:1994
(liczba uszkodzonych prébek), % =10 parametry badania jak dla
tworzywa PP-R wg
PN-EN ISO 15874-2:2013
5 | Wytrzymalosé na cisnienie PN-EN ISO 1167-1:2007
wewnet[zne brak przeciek()w PN-EN ISO 1167-2:2007
i uszkodzer parametry badania jak dla
tworzywa PP-R wg
PN-EN ISO 15874-2:2013
6 |Stabilnosé termiczna podczas PN-EN ISO 1167-1:2007
badania ci$nienia hydrostatycznego PN-EN ISO 1167-2:2007
brak peknieé podczas badania parametry badania jak dla
tworzywa PP-R wg
PN-EN ISO 15874-2:2013
7 | Szczelnos¢ potaczen na cisnienie PN-EN ISO 1167-1:2007
wewnetrzne PN-EN ISO 1167-2:2007
brak przeciekéw i uszkodzen parametry badania jak dla
tworzywa PP-R wg
PN-EN ISO 15874-5:2013
8 | Odpornosé potaczen na cykliczne PN-EN ISO 19893:2018
zmiany temperatury s s . parametry badania jak dla
brak przeciekow i uszkodzen tworzywa PP-R wg
PN-EN ISO 15874-5:2013
9 Odpornos¢ na rozwarstwienie, N/cm >15 ISO 17454:2016

SYSTEM POL®

4. PAKOWANIE, TRANSPORT | SKLADOWANIE ORAZ SPOSOB ZNAKOWANIA WYROBU

Wyroby objete niniejszg Krajowg Oceng Techniczng powinny by¢ dostarczane w opakowaniach
producenta oraz przechowywane i transportowane w sposéb zapewniajacy niezmienno$¢ ich
wiasciwosci uzytkowych.

Sposob znakowania wyrobdw znakiem budowlanym powinien by¢é zgodny z rozporzgdzeniem

Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie sposobu deklarowania
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wiasciwosci uzytkowych wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym
(Dz. U. 22016 1., poz. 1966, z pézniejszymi zmianami).

Oznakowaniu wyrobu znakiem budowlanym powinny towarzyszy¢ nastepujgce informacje:

— dwie ostatnie cyfry roku, w ktérym znak budowlany zostat po raz pierwszy umieszczony na
wyrobie budowlanym,

— nazwa i adres siedziby producenta lub znak identyfikacyjny pozwalajgcy jednoznacznie okresli¢
nazwe i adres siedziby producenta,

— nazwa i oznaczenie typu wyrobu budowlanego,

— numer i rok wydania krajowej oceny technicznej, zgodnie z ktérg zostaly zadeklarowane

wiasciwosci uzytkowe (ITB-KOT-2018/0546 wydanie 2),

— numer krajowej deklaracji wtasciwosci uzytkowych,

— poziom lub klasa zadeklarowanych wtasciwosci uzytkowych,

— adres strony internetowej producenta, jezeli krajowa deklaracja wtasciwosci uzytkowych jest na
niej udostepniona.

Wraz z krajowg deklaracjg wiasciwosci uzytkowych powinna byé¢ dostarczana albo udostepniana
w odpowiednich przypadkach karta charakterystyki i/lub informacje o substancjach niebezpiecznych
zawartych w wyrobie budowlanym, o ktérych mowa w art. 31 lub 33 rozporzadzenia (WE) nr 1907/2006
Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie rejestracji, oceny, udzielania zezwolen i stosowanych
ograniczen w zakresie chemikaliow (REACH) i utworzenia Europejskiej Agencji Chemikaliow.

Ponadto oznakowanie wyrobu budowlanego, stanowigcego mieszanine niebezpieczng wediug
rozporzgdzenia REACH, powinno by¢ zgodne z wymaganiami rozporzgdzenia (WE) nr 1272/2008
Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie klasyfikacji, oznakowania i pakowania substanc;ji
i mieszanin (CLP), zmieniajacego i uchylajgcego dyrektywy 67/548/EWG i 1999/45/WE oraz
zmieniajgcego rozporzadzenie (WE) nr 1907/2006.

5. OCENA | WERYFIKACJA STALOSCI WLASCIWOSCI UZYTKOWYCH

5.1. Krajowy system oceny i weryfikacji stalosci wiasciwosci uzytkowych

Zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r.
w sprawie sposobu deklarowania wiasciwosci uzytkowych wyrobéw budowlanych oraz sposobu
znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. z 2016 r., poz. 1966, z pézniejszymi zmianami) ma

zastosowanie system 3 oceny i weryfikacji stato$ci wtasciwosci uzytkowych.

5.2. Badanie typu

Wiasciwosci uzytkowe, ocenione w p. 3, stanowig badanie typu wyrobu, dopdki nie nastgpig
zmiany surowcow, skiadnikow, linii produkcyjnej lub zaktadu produkcyjnego.

5.3. Zakladowa kontrola produkcji

Producent powinien mie¢ wdrozony system zaktadowej kontroli produkcji w zakiadzie
produkcyjnym. Wszystkie elementy tego systemu, wymagania i postanowienia, przyjete przez
producenta, powinny by¢ dokumentowane w sposéb systematyczny, w formie zasad i procedur, wigcznie

z zapisami z prowadzonych badan. Zaktadowa kontrola produkcji powinna by¢é dostosowana do
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technologii produkcji i zapewnia¢ utrzymanie w produkcji seryjnej deklarowanych wiasciwosci
uzytkowych wyrobu.

Zaktadowa kontrola produkcji obejmuje specyfikacje i sprawdzanie surowcéw i skiadnikéw,
kontrole i badania w procesie wytwarzania oraz badania kontrolne (wedtug p. 5.4), prowadzone przez
producenta zgodnie z ustalonym planem badan oraz wedlug zasad i procedur okreslonych
w dokumentacji zaktadowej kontroli produkcji.

Wyniki kontroli produkcji powinny by¢ systematycznie rejestrowane. Zapisy rejestru powinny
potwierdza¢, ze wyroby speiniajg kryteria oceny i weryfikacji statosci wiasciwosci uzytkowych.
Poszczegolne wyroby lub partie wyrobdw i zwigzane z nimi szczegéty produkcyjne muszg by¢é w peni
mozliwe do identyfikacji i odtworzenia.

5.4. Badania kontrolne

5.4.1. Program badan. Program badan obejmuje:
a) badania biezgce,
b) badania okresowe.

5.4.2. Badania biezace. Badania biezgce obejmujg sprawdzenie:
a) wygladu zewnetrznego i barwy,
b) wymiardw,
¢) znakowania,
d) masowego wskaznika szybkosci ptyniecia (MFR),
e) odpornosci na uderzenia wg Charpy’ego,
f) skurczu wzdtuznego,

g) wytrzymatosci na cisnienie wewnetrzne (1 h w temp. 20°C, 22 h i 165 h w temp. 95°C).

5.4.3. Badania okresowe. Badania okresowe obejmujg sprawdzenie:
a) odpornosci potgczen na cykliczne zmiany temperatury,
b) szczelnosci polaczen na cisnienie wewnetrzne,
c¢) stabilnosci termicznej podczas badania cisnienia hydrostatycznego,
d) odpornosci na rozwarstwienie,

e) wytrzymatosci na ci$nienie wewnetrzne (czas badania: 1000 h).

5.5. Czestotliwosé badan

Badania biezace powinny by¢ prowadzone zgodnie z ustalonym planem badan, ale nie rzadziej
niz dla kazdej partii wyrobdéw. Wielko$¢ partii wyrobéw powinna by¢ okreslona w dokumentagiji
zaktadowej kontroli produkcji.

Badania okresowe powinny by¢ wykonywane nie rzadziej niz raz na 3 lata.

6. POUCZENIE

6.1. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2018/0546 wydanie 2 zastepuje Krajowg Ocene
Techniczng ITB-KOT-2018/0546 wydanie 1.
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6.2. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2018/0546 wydanie 2 jest pozytywng oceng
wiasciwosci uzytkowych tych zasadniczych charakterystyk rur wielowarstwowych PP-R/AI/PP-R STABI
SYSTEM POL® / PP-R/AI/PP-R STABI SYSTEM HB-PLAST INSTALINE / PP-R/AI/PP-R STABI
SYSTEM KELLER, ktore zgodnie z zamierzonym zastosowaniem, wynikajgcym z postanowien Oceny,
majg wplyw na spetnienie wymagan podstawowych przez obiekty budowlane, w ktérych wyréb bedzie

zastosowany.

6.3. Krajowa Ocena Techniczna I|TB-KOT-2018/0546 wydanie 2 nie jest dokumentem
upowazniajgcym do oznakowania wyrobu budowlanego znakiem budowlanym.

Zgodnie z ustawg z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2021 r,,
poz. 1213) wyroby, ktérych dotyczy niniejsza Krajowa Ocena Techniczna, mogg by¢ wprowadzone do
obrotu lub udostepniane na rynku krajowym, jezeli producent dokonat oceny i weryfikacji statosci
wiasciwosci uzytkowych, sporzgdzit krajowg deklaracje wiasciwosci uzytkowych zgodnie z Krajowg
Oceng Techniczng ITB-KOT-2018/0546 wydanie 2 i oznakowat wyroby znakiem budowlanym, zgodnie

z obowigzujgcymi przepisami.

6.4. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2018/0546 wydanie 2 nie narusza uprawnien
wynikajgcych z przepisbw o ochronie wiasnosci przemystowej, a w szczeg6lnosci ustawy z dnia
30 czerwca 2000 r. — Prawo wiasnosci przemystowej (Dz. U. z 2021 r., poz. 324, z pozniejszymi
zmianami). Zapewnienie tych uprawnief nalezy do obowigzkéw korzystajgcych z niniejszej Krajowej
Oceny Technicznej ITB.

6.5. ITB wydajac Krajowg Ocene Techniczng nie bierze odpowiedzialnosci za ewentualne

naruszenie praw wyigcznych i nabytych.

6.6. Krajowa Ocena Techniczna nie zwalnia producenta wyrobéw od odpowiedzialnosci za ich
prawidiowg jakos¢, a wykonawcéw robét budowlanych od odpowiedzialnosci za ich wiasciwe

zastosowanie.

6.7. Waznos¢ Krajowej Oceny Technicznej moze by¢ przedtuzana na kolejne okresy, nie diuzsze

niz 5 lat.

7. WYKAZ DOKUMENTOW WYKORZYSTANYCH W POSTEPOWANIU

7.1. Raporty, sprawozdania z badan, oceny, klasyfikacje

1. BL-5/23-54. Sprawozdanie z badania wytrzymatosci na rozwarstwianie. Giéwny Instytut
Gornictwa, 2023 r.

2. 09/DM9/2023. Sprawozdanie z badania stabilnosci termicznej rur. Laboratorium zaktadowe
DETAL-MET Sp. z0.0., 2023 r.

3. 08/DM8/2023. Sprawozdanie z badan masowego wskaznika plyniecia. Laboratorium zaktadowe
DETAL-MET Sp. z0.0., 2023 r.
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10.

11.

12.

13.

14,

15.

16.

07/DM7/2023. Sprawozdanie z badan wytrzymatosci na cisnienie wewnetrzne i szczelnosci
potaczen na ci$nienie wewnetrzne. Laboratorium zaktadowe DETAL-MET Sp. z 0.0., 2023 r.
06/DM6/2023. Sprawozdanie z badan odpornosci na cykliczne zmiany temperatury.
Laboratorium zakiadowe DETAL-MET Sp. z 0.0., 2023 r.

05/DM5/2023. Sprawozdanie z badan skurczu wzdiuznego, udarnosci i wymiaréw. Laboratorium
zaktadowe DETAL-MET Sp. z 0.0., 2023 r.

109/2023. Sprawozdanie z badan w ramach Zakiadowej Kontroli Produkcji. Laboratorium
zaktadowe DETAL-MET Sp. z 0.0., 2023 r.

BK.60110.0431.2023. Atest Higieniczny. Narodowy Instytut Zdrowia Publicznego PZH -
Panstwowy Instytut Badawczy

BK.60110.0432.2023. Atest Higieniczny. Narodowy Instytut Zdrowia Publicznego PZH -
Panstwowy Instytut Badawczy

Sprawozdanie nr 29/17/SM1 z badan wytrzymatosci na cisnienie wewnetrzne, szczelno$ci
potaczen, oznaczanie wytrzymatosci na rozwarstwianie, Centralne Laboratorium Badan Rur
z Tworzyw Sztucznych Giéwnego Instytutu Gérnictwa w Katowicach, 2018 r.

Sprawozdanie nr 7/18/SM1 z badan odpornosci na cykliczne zmiany temperatur rur
wielowarstwowych PP-R/AL./PP-R STABI DN 63, Centralne Laboratorium Badan Rur z Tworzyw
Sztucznych Gtéwnego Instytutu Goérnictwa w Katowicach, 2018 r.

Sprawozdanie nr 6/18/SM1 z badan odpornosci na cykliczne zmiany temperatur rur
wielowarstwowych PP-R/AL./PP-R STABI DN 20 i DN 32, Centralne Laboratorium Badan Rur
z Tworzyw Sztucznych Giéwnego Instytutu Gérnictwa w Katowicach, 2018 r.

Raporty z badan biezgcych i okresowych rur Stabi. Laboratorium zaktadowe DETAL-MET
Sp. z 0.0., Wioctawek, 2013 r.

Sprawozdanie nr 224/12/SM1 z badan wytrzymatosci na rozwarstwianie rur stabilizowanych
System Pol, Centralne Laboratorium Badan Rur z Tworzyw Sztucznych Giéwnego Instytutu
Gornictwa w Katowicach, 2012 .

Sprawozdanie nr 202/06/SM1 z badan rur Stabi wykonanych w Centralnym Laboratorium Badan
rur z tworzyw Sztucznych Gtéwnego Instytutu Gérnictwa w Katowicach, 2007 r.

Sprawozdanie nr 223/08/SM1 z badan rur Stabi w zakresie wytrzymato$ci na rozwarstwianie
wykonanych w Centralnym Laboratorium Badan Rur z Tworzyw Sztucznych Gtéwnego Instytutu
Gérnictwa w Katowicach, 2008 r.

7.2. Normy i dokumenty zwigzane

PN-EN ISO 1133-1:2022 Tworzywa sztuczne. Oznaczanie masowego wskaznika szybkosci

PN-EN

plyniecia (MFR) i objeto$ciowego wskaznika szybkosci ptyniecia (MVR)
tworzyw termoplastycznych

ISO 1167-1:2007 Rury, ksztaftki i potgczenia z termoplastycznych tworzyw sztucznych do
przesytania  ptynéw. Oznaczanie wytrzymatoSci na  ciSnienie
wewnetrzne. Cze$¢ 1: Ogdlna metoda
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PN-EN ISO 1167-2:2007

PN-EN I1SO 1183-1:2019

PN-EN ISO 2505:2006

PN-EN ISO 3126:2006

PN-EN ISO 19893:2018

PN-EN ISO 15874-1:2013

PN-EN ISO 15874-2:2013

PN-EN ISO 15874-5:2013

ISO 9854-1:1994

ISO 9854-2:1994

ISO 17454:2016

PN-EN 546-1:2009

PN-EN 546-2:2009
PN-EN 546-3:2009

ITB-KOT-2018/0546

wydanie 1

Rury, ksztaftki i potgczenia z termoplastycznych tworzyw sztucznych do
przesyfania  pfynéw. Oznaczanie wytrzymato$ci na  ci$nienie

wewnetrzne. Cze$¢ 2: Przygotowanie probek do badan.

Tworzywa sztuczne. Metody oznaczania gestosci tworzyw sztucznych
nieporowatych. Cze$¢ 1: Metoda zanurzeniowa, metoda piknometru
cieczowego i metoda miareczkowa

Rury z tworzyw termoplastycznych. Skurcz wzdtuzny. Metoda
i warunki badania

Systemy przewodow rurowych z tworzyw sztucznych. Elementy
z tworzyw sztucznych. Sprawdzanie wymiaréw.

Systemy przewodow rurowych z tworzyw sztucznych. Rury i ksztaftki
z tworzyw termoplastycznych do gorgcej i zimnej wody. Metoda badania
odpornodci zestawu rur i ksztaftek na cykliczne zmiany temperatury
Systemy przewodoéw rurowych z tworzyw sztucznych do instalacji
cieptej i zimnej wody. Polipropylen (PP). Cze$¢ 1: Postanowienia
ogdine

Systemy przewodow rurowych z tworzyw sztucznych do instalacji
cieptef i zimnej wody. Polipropylen (PP). Czes$¢ 2: Rury

Systemy przewoddéw rurowych z tworzyw sztucznych do instalacji
cieptej i zimnej wody. Polipropylen (PP). Cze$¢ 5: Przydatno$¢ do
stosowania w systemie

Thermoplastics pipes for the transport of fluids. Determination of
pendulum impact strength by the Charpy method. Part 1: General test
method.

Thermoplastics pipes for the transport of fluids. Determination of
pendulum impact strength by the Charpy method. Part 2: Test
conditions for pipes of various materials

Plastics piping systems. Multilayer pipes. Test method for the adhesion
of the different layers using a pulling rig

Aluminium | stopy aluminium. Folia. Cze$¢ 1: Warunki techniczne
kontroli i dostawy

Aluminium i stopy aluminium. Folia. Cze$¢ 2: Wtasnosci mechaniczne
Aluminium i stopy aluminium. Folia. Cze$¢ 3: Dopuszczalne odchytki
wymiaréow

Rury wielowarstwowe PP-R/AI/PP-R STABI SYSTEM POL®/PP-
R/AI/PP-R STABI SYSTEM HB-PLAST INSTALINE/ PP-R/AlI/PP-R
STABI SYSTEM KELLER stabilizowane warstwg aluminium, do

instalacji wody zimnej, ciepfej i centralnego ogrzewania
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Zatacznik A.

A1. Wymiary

Wymiary rur wielowarstwowych PP-R/AI/PP-R STABI SYSTEM POL® / PP-R/AI/PP-R STABI SYSTEM
HB-PLAST INSTALINE / PP-R/AI/PP-R STABI SYSTEM KELLER podano narys. A1.

Grubosci poszczegdlnych warstw rur wynosza:

— warstwa zewnetrzna — 0,45 mm,

— warstwa $rodkowa:

o warstwa adhezyjna (preparat adhezyjny) — 0,1 mm,

e warstwa aluminium 0,12 mm,

— warstwa wewnetrzna (rura przewodowa), wg rys. A1.

Nominalna srednica zewnetrzna Srednica zewnetrzna rury Grubos¢ scianki rury
rury DN i tolerancja, mm przewodowej i tolerancja, mm
16 16 +0,3/-0 2,7 +0,4/-0
20 20 +0,3/-0 3’4 +0,5/-0
25 25 +0,3/-0 4’2 +0,6/-0
32 39 +0.310 5,4 +0.70
40 40 040 6,7 *0.8-0
50 50 *0.50 8,3 1,00
63 63 *0.6/0 10,5 *1.2-0
75 75 +0.7/0 12,5 *14-0
90 90 *0.8-0 15,0 *1.7-0
110 110 1,010 18,3 ¥20-0

Rys. A1. Rura wielowarstwowa PP-R/AI/PP-R STABI SYSTEM POL®/ PP-R/AI/PP-R STABI SYSTEM
HB-PLAST INSTALINE / PP-R/AI/PP-R STABI SYSTEM KELLER

Zatgcznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2018/0546 wydanie 2
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A2. Wyglad zewnetrzny i barwa

Powierzchnie wewnetrzne i zewnetrzne rur powinny by¢ giladkie, bez pecherzy, zapadnie¢, rys,
niejednorodnosci i obcych wirgcen, a barwa rur powinna by¢ jednolita na catej powierzchni pod
wzgledem odcienia i intensywnosci.

A3. Znakowanie

Rury powinny by¢ oznakowane w sposéb trwaly i czytelny. Oznakowanie powinno zawiera¢ co najmniej
nastepujace informacije:

—  nazwe lub znak producenta,

—  nazwe handlowa,

—  rodzaj surowca,

—  wymiary (nominalng $rednice DN x grubos$¢ Scianki rury S),
—  szereg wymiarowy,

—  klase zastosowania,

—  date produkgiji,

—  numer partii.

Zatgcznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2018/0546 wydanie 2
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Zalacznik B.

Surowcem do produkcji warstwy wewnetrznej i zewnetrznej rur powinien by¢ polipropylen (PP-R) wg
normy PN-EN [ISO 15874-2:2013. Wtasciwosci polipropylenu stosowanego do produkcji rur podano

w tablicy B1.
Tablica B1
Poz. Wiasciwosci Wymagania Metody badan
1 | Masowy wskaznik szybkosci ptyniecia 3 s
MFR (230°C / 2,16 kg), g / 10 min <05 PN-EN ISO 1133-1:2022
2 Gestosg, g/cm? > 0,900 PN-EN ISO 1183-1:2019

Do produkcji powinien by¢ stosowany pierwotny surowiec z oryginalnych opakowan producenta. Do
mieszanki moze by¢ dodawany surowiec wtdrny tego samego rodzaju, odzyskiwany z wiasnej produkciji,
pod warunkiem nie pogorszenia wiasciwosci mieszanki w stosunku do surowca pierwotnego.

Surowiec powinien mie¢ posta¢ regularnego, twardego granulatu o jednolitej barwie. Nie powinny
wystepowaé zbrylenia, wirgcenia i zanieczyszczenia. Granulat powinien by¢é dostarczany
w opakowaniach lub pojemnikach zabezpieczajgcych go przed wplywami atmosferycznymi.

Warstwe $rodkowg rur powinna stanowi¢ tasma aluminiowa wg norm PN-EN 546-1:2009,
PN-EN 546-2:2009 i PN-EN 546-3:2009 i preparat adhezyjny. Tasma powinna by¢ dostarczana
w zwojach opakowanych w sposéb zabezpieczajgcy jg przed wptywami atmosferycznymi i przed
uszkodzeniami mechanicznymi.

Punkt topnienia preparatu adhezyjnego, miedzy warstwg wewnetrzng polipropylenu a warstwag
aluminium oraz miedzy warstwg aluminium a zewnetrzng warstwg polipropylenu, powinien wynosi¢ co

najmniej 120°C.

Zatgcznik B do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2018/0546 wydanie 2



